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Neue Fiithrungsleisten fiir Tieflochbohrer -
mit Doppelfase in 1928

Member IMC Group
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Fiithrungsleisten fiir Tieflochbohrer - jetzt mit Doppelfase in der
Schneidstoffsorte 1C928.

Das zahere Hartmetallsubstrat IC928 schitzt die FUhrungsleisten vor Ausbrichen und
Aufbauschneiden. Wir erreichen hiermit hdhere Standzeiten und verhindern Fuhrungsleistenbrtche,
speziell beim Bohren von exotischen Werkstlckstoffen sowie bei Kuhlung mit Emulsion.

Die Doppelfase an den FUhrungsleisten ermoglicht einen weichen Bohrungseintritt, minimiert den
Verschlei3 sowie die Ausbruchgefahr und sorgt zusétzlich fur eine erhdhte OberflachengUte.

Geeignet fir die Tiefbohr-Werkzeuglinien - Tri Deep, Fine-Beam, Tiefbohrsysteme

(STS/DTS).

Produkttyp FUhrungsleisten fur Wendeplattenbohrer

Anwendungsbereiche Kohlenstoffstahl, legierter Stahl, Gusseisen, hitzebestandige
Superlegierungen

Durchmesserbereich @ 12,00 mm - @ 293,99 mm

Industrien Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspanung,

Energieerzeugung, Automobil, Ol und Gas, Luft- und Raumfahrt

Member IMC Group
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Merkmale auf einen Blick
» Die Schneidstoffsorte 1C928* bietet erhdhte Zahigkeit und ermdglicht den Einsatz sowohl mit
Ol als auch Emulsion.
» Die Doppelfase an der Fuhrungsleiste reduziert das Risiko von Ausbriichen beim Bohrungseintritt.

* Weitere Schneidstoffsorten mit doppelt gefaster Ausfuhrung folgen.

Doppelt gefaste Version Herkommliche Version

Fluhrungsleisten

Wie Schneideinséatze verschleiBen auch die FUhrungsleisten.

- Jede Fuhrungsleiste kann beidseitig verwendet werden. Sind 70 % der 1. Seite
verschlissen, kommt durch Wenden der FUhrungsleiste die 2. Seite zum Einsatz.

- Ist die 2. Seite verschlissen, wird eine neue FUhrungsleiste eingesetzt.

VerschleiB der 1. Seite
Fiir hohere VerschleiBBresistenz

A _
- Hoch verschleiBfester Schneidstoff A L
100% 70% ‘
Erste Wahl | t
- fUr unterschiedliche
WerkstUckstoffe U

- lange Standzeit durch
innovatives Substrat und Beschichtung
|cgo 8 Wenden und 2. Seite einsetzen

Schneidstoffsorte

- flr hohe Bruchresistenz

Y
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Vorteile auf einen Blick
e FiUhrungsleisten mit hoher Zahigkeit fir den Einsatz mit Ol und Emulsion.
e Sperzielles Hartmetallsubstrat fur hohe Resistenz gegen thermische Rissbildung.
¢ Doppelfase fUr bessere Oberflachenguten.

Preise und Verfiigbarkeit
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriRen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Patrick Muller

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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Vollhartmetall-Flhrungsleisten

_
.

RE

Abmessungen Zaher «— Harter
28| 8
Bezeichnung W1 RE INSL S o | 9 ]

{11} GPS-04-16-055-DC 40 550 16.00 20 °
GPS-04-16-055 40 5.50 16.00 20 °

N1l GPS-05-18-060-DC 50 6.00 18.00 25 o
GPS-05-18-060 5.0 6.00 18.00 25 °

{{{j] GPS-05-18-075-DC 50 7.50 18.00 25 °
GPS-05-18-075 50 7.50 18.00 25 °
GPS-06-20-075 6.0 7.50 20.00 3.0 ° °

{21l GPS-06-20-085-DC 6.0 850 20,00 30 o
GPS-06-20-085 6.0 850 20.00 30 ° °

[\[3§] GPS-06-20-100-DC 6.0 10.00 20.00 30 °
GPS-06-20-100 6.0 10.00 20.00 30 ° °

[\{< GPS-06-20-120-DC 6.0 12.00 20.00 30 °
GPS-06-20-120 6.0 12.00 20.00 3.0 ° °

/|51 GPS-07-20-120-DC 70 12.00 20.00 35 °
GPS-07-20-120 7.0 12.00 20.00 Bl5 [ °

|5V GPS-08-25-155-DC 80 15.50 25.00 45 °
GPS-08-25-155 8.0 15.50 25.00 45 ° °

\|<V GPS-10-30-200-DC 10.0 20.00 30.00 45 °
GPS-10-30-200 10.0 20.00 30.00 45 ° °

\[1V GPS-10-35-200-DC 10.0 20.00 36.00 45 °
GPS-10-35-200 10.0 20.00 35.00 6.0 ° °

[\[SV GPS-12-35-250-DC 12.0 25.00 36.00 55 °
GPS-12-35-250 120 25.00 35.00 55 ° °

[\|XVM GPS-14-40-250-DC 14.0 25.00 40.00 75 °
GPS-14-40-250 14.0 25.00 40.00 75 °

/|31 GPS-18-40-300-DC 180 30.00 40,00 9.0 °
GPS-18-40-300 18.0 30.00 40.00 9.0 °

*DC - Double Chamfer (mit Doppelfase)

Empfohlene Schneidstoffsorten

Kiihlung mit Ol Kiihlung mit Emulsion
Nach Prioritat 1 2 3 1 2 3
950 908 928 928 908
950 908 928 928 908
928 908 950 928 908
928 908 950 928 908

Member IMC Group




»
illin gPartmg nnovation Li

NNOUNCENENT> = NPA PRODUKTNEUHEITEN

BOHRU“GSBEARBE"UNG 09-2020 APRIL 2020 ¢ METRISCH SEITE6/6

ISCARDEEPDRILL

Preisliste - Fiihrungsleisten

Artikel-Nr. | Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4854484 GPS-04-16-055-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854485 GPS-05-18-060-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854486 GPS-05-18-075-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854488 GPS-06-20-085-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854489 GPS-06-20-100-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854490 GPS-06-20-120-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854491 GPS-07-20-120-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4854492 GPS-08-25-155-DC  1C928 29,45 € Ab Lager
4854493 GPS-10-30-200-DC 1C928 33,05 € Ab Lager
4854495 GPS-10-35-200-DC 1C928 33,05 € Ab Lager
4854494 GPS-12-35-250-DC  1C928 33,05 € Ab Lager
4854496 GPS-14-40-250-DC 1C928 38,35 € Ab Lager
4854497 GPS-18-40-300-DC 1C928 41,40 € Ab Lager

Rabattgruppe: H9 Tiefbohr-Werkzeuge

Member IMC Group




